
前 言

本标准等同采用国际标准 米制普通螺栓 螺钉和螺母用平垫圈 总方案

本标准是 的修订本 主要修改如下

取消了 过渡系列 表

增加附录

本标准自实施之日起 代替

本标准的附录 是提示的附录

本标准由中国机械工业联合会提出

本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口

本标准起草单位 机械科学研究院

本标准主要起草人 丁宝平



前言

国际标准化组织 是一个世界性的各国国家标准团体 成员团体 的联合组织 国际标准

的制定工作通常是通过 各个技术委员会进行的 每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目

感兴趣时 也可参加该委员会 与 有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作 与国

际电工委员会 在电工标准化方面有着密切的联系

国际标准的起草应按 指南第 部分给出的规则进行

经技术委员会采纳的国际标准草案 分发给所有成员团体进行投票表决 国际标准的正式出版需要

至少 的成员团体投票赞成

国际标准 是由 紧固件技术委员会制定的

第二版对第一版 进行了删改与补充 是技术性修订

本国际标准的附录 是提示的附录



中华人民共和国国家标准

螺栓 螺钉和螺母用平垫圈

总方案
代替

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局 批准 实施

范围

本标准规定了产品等级为 和 级 螺纹直径为 的普通螺栓 螺钉和螺母用平垫圈的

基本尺寸系列 公差以及尺寸的优选组合

本标准不适用于组合件如螺钉和平垫圈组合件用垫圈的内径和厚度尺寸

附录 提示的附录 给出指导使用平垫圈的资料

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

平垫圈 级

大垫圈 和 级

平垫圈 级

平垫圈 倒角型 级

小垫圈 级

紧固件公差 平垫圈

紧固件 螺栓和螺钉通孔

特大垫圈 级

内径

垫圈内径 见图 应按 及以下规定进行选择

精装配系列用于公称厚度 产品等级为 级 即公称规格 的垫圈

中等装配系列用于公称厚度 产品等级为 级 即公称规格 的垫圈 以及产品等

级为 级的垫圈

注 规定的通孔公差不适用于 和 级平垫圈 见第 章



图 基本型式

外径

垫圈外径 见图 数值应从表 中选择

表 尺寸

厚度

垫圈厚度 见图 数值应从表 中选择

表 尺寸

公差

垫圈公差应按 规定

平垫圈尺寸优选组合

和 级平垫圈的 和 见图 公称尺寸的优选组合在表 中给出 垫圈分为 个系列 小

系列 标准系列 大系列和特大系列 这些系列与外径 的大小有关



表 平垫圈的公称尺寸

公称

规格

螺纹

规格

系 列

小系列 标准系列 大系列

级 级 级 级



表 完

公称

规格

螺纹

规格

系 列

小系列 标准系列 大系列

级 级 级 级

注 表中打 者表示已列入相应的垫圈国际标准和国家标准



附 录

提示的附录

平垫圈与螺栓 螺钉或螺母配套使用指南

平垫圈与螺栓 螺钉或螺母的性能 硬度 等级和产品等级组合一览表在表 中给出

更详细的资料 包括垫圈系列和螺栓或螺钉头部形状 在相关的垫圈产品标准的第 章中给出

表 平垫圈与螺栓 螺钉或螺母组合一览表

垫 圈

硬度等级

产品等级

螺栓 螺钉 螺母 产品等级

不合适 合适 合适

不合适 合适 合适

合适 不合适 不合适

螺栓 螺钉 性能等级

合适 合适 合适

不合适 合适 合适

不合适 不合适 合适

不合适 不合适 不合适

螺母 性能等级

合适 合适 合适

不合适 合适 合适

不合适 不合适 合适

不合适 不合适 不合适

表面淬硬自挤螺钉 如自攻锁紧螺钉 合适 合适 合适

不锈钢螺栓 螺钉和螺母 合适


